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(54) Vorrichtung und Verfahren zum Herstellen einer Papierbahn 

(57) Es wird eine Vorrichtung und ein Verfahren 
zum Herstellen einer Papiertahn (2) angegeben mit 
einer Papier maschine (1) und mindestens einer Ver- 
edelungsvorrichtung (12-17). 

Bel der Papierherstellung mochte man die Flexibili- 
tat erhohen kdnnen. 

Hierzu ist am Ausgang (3) der Papiermaschine (1) 
eine Langsschneideeinnchtung (4) angeordnet. 
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anordnen. da8 an einer Selte der Umlenkanordnung 
immer eine Gruppe von gleichartigen Bearbeitungsvor- 
richtunaen stpht w^hrpnri c^irh hiq n<aor^KrNi+. .^r^^. : 

tungen an einer anderen Seite davon unterscheiden. 
Dementsprechend ist es moglich, durch eine einfache 
Wahl der Richtung, m der die Papiert>ahnstreifen A-D 
umgelenkt werden. unterschjedhche Bearbeitungs- 
oder Veredelungsschritte fur die Papierbahnstreifen A- 
D zu wahlen. Besonders flexibel wird die Anordnung 
dadurch. da3 man nicht einmal alle Papierbahnstreifen 
A-D. die aus der gemeinsamen Rohpapieibahn 2 
geschnitten werden. gleichartig behandein mu3. In der 
vorliegenden Einstellung der Umlenkanordnung werden 
die beiden linken PapiertDahnstreifen A. B nach links 
umgelenkt. wo sie eine Art der Behandlung durchlaufen 
konnen, wahrend die beiden rechten Papierbahnstrei- 
fen C. D nacii leLhtb umgeieitet werden, wo sie eine 
andere Art der Behandlung durchlaufen konnen. 
[0025] Die Breite der Behandlungsvorrichtungen. 
die der Umlenkanordnung 5 nachgeschaltet s^nd. ist an 
die Breite der Papierbahnstreifen A-D angepaBt. Die 
Behandlungsvorrichtungen konnen dementsprechend 
wesentlich schmaler sein als die Arbeitsbreite der 
Panierm;^<;rhrnci 1 H h Hio Pr-rti+^n^.' d«u.^^^:-.-u -i. . r> 

Man kann dementsprechend Standardmaschinen, 
gegebenenfalls in Normbreiten verwenden Der Vorteil 
der kleineren Standardmaschinen liegt darin. dai3 sie 
bereits komplett gefertigt angeliefert werden konnen 
und weniger Energie verbrauchen. Aufgrund der darge- 
stellten Aufteilung der Rohpapierbahn 2 In einzelne 
Papierbahn- oder L^ngsstreifen A-D ist es auch mog- 
lich. dalB man kleinere LosgroBen produziert. Man 
kann, wie ausgefuhrt. einen Tell der Rohpapierbahn 2 
anders behandein als einen anderen Teil. 
[0026] Im dargestellten Ausfuhrungsbeisplel sind 
auf der linken Selte drei Bearbeitungsvorrichtungen vor- 
gesehen. die als Kalander 12-14 ausgebildet sind. Auf 
der rechten Seite sind zwei Bearbeitungsmaschinen 
vorgesehen. die als Streichmaschinen 15. 16 ausgebil- 
det sind Naturlich konnen auf den jeweiligen Seiten 
auch noch mehr Maschinen oder Vorrichtungen ange- 
ordnet werden. 

[0027] Wenn die Rohpapierbahn 2 nach dem 
Schneiden die Umlenkanordnung 5 geradeaus durch- 
lauft, kann sie auch eine dritte Veredelungsvorrichtung 
17 durchlaufen. Hierbei ist angedeutet. da3 die Rohpa- 
pierbahn 2 nur in zwei Langsstrelfen geschnitten wor- 
den ist Man Ist also auch bei der Festlegung des 
Schneidplanes frei, unterschiedliche Breiten zu venA/en- 
den. In diesem Fall durchlaufen die Papierbahnstreifen 
die Veredelungsvorrichtung 1 7 gemeinsam nebenein- 
ander 

[0028] Anstelle der dargestellten Kalander- oder 
Streichvorrichtungen konnen auch andere Bearbei- 
tungsvorrichtungen. wie Trockner Oder ^hnliches vorge- 
sehen sein In einem derartigen Fall kann man die 
Rohpapierbahn 2 auch aus Positionen der Papierma- 
schine entnehmen. wo die Rohpapier noch nicht die 
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gewunschte Endfeuchte aufwelst. 
[0029] Wenn man bei einer 6-m-Papiermaschine 
jeweiis zwei Bearbeltungsvonichtungen mit 4-m-Breite 
einsetzt. dann kfinnen beliebige Bahnbreiten zwischen 
2 und 4 m bearbeitet werden. Beispielsweise kann ein 
Streifen einen Kalander passieren und dann aufgewlk- 
kelt werden. wahrend der andere nicht kalandriert wird. 
sondern gleich aufgewickelt wird. Insgesamt gibt es 
eine ungeheure Matrix von Anwendungsmdglichkeiten. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Herstellen einer Papiertoahn mit 
einer Papiermaschine und mindestens einer Ver- 
edelungsvorrichtung, dadurch gekennzeichnet. 

Langsschneideeinrichtung (4) angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 der Ungsschneideeinrichtung (4) 
eine Umlenkanordnung (5) nachgeschaltet ist. die 

w. .w.. Ml v^oi i_fc>ciiw ut^i rdpieiuann (;^) 

eine Richtungsanderung bewirkt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet. dai3 die Aubgangsrichtung der Umlenkan- 
ordnung (5) veranderbar ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3. dadurch 
gekennzeichnet. daB In Uufr!chtung( 1 0) der 
Papierbahnstreifen (A-D) hinter der Umlenkanord- 
nung (5) Veredelungsvorrichtungen (12-17) von 
mindestens zwei unterschiedlichen Arten angeord- 
net sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. da3 in einer ersten Rich- 
tung hinter der Umlenkanordnung (5) eine erste 
Gruppe von Veredelungsvorrichtungen (12-14) und 
in einer zweiten Richtung hinter der Umlenkanord- 
nung (5) eine zwerte Gruppe von Veredelungsvor- 
richtungen (15. 16) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet. daf3 in einer drltten Richtung hinter der 
Umlenkanordnung (5) eine dritte Gruppe von Ver- 
edelungsvorrichtungen (17) angeordnet ist. wobei 
zwischen benachbarten Richtungen ein Winkel in 
der Gr63enordnung von 90° eingeschlossen ist. 

Verfahren zum Herstellen einer Papierbahn. bei 
dem die Papierbahn in einer Papiermaschine gebil- 
det. veredelt und in LSngsstreifen geschnitten wird. 
dadurch gekennzeichnet. daB das Schneiden vor 
dem Veredein erfolgt. 


8. Verfahren nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Papierbahn am Ausgang der 
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Papiermaschrne (1) in LSngsstreifen (A-D) 
geschnitten wird. 

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet. da6 die Langsstreifen (A-D) im wesentii- 5 
Chen parallel zu ihrer ebenen Erstreckung 
wahlweise in eine von metireren Richtungen umge- 
lenkt werden. 
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